OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest zaprojektowanie mobilnej widowni Sali Koncertowej oraz Sali
Kameralnej, dostawa i montaz widowni wraz z fotelami. Montaz widowni mobilnej we wszystkich
zaprojektowanych konfiguracjach. Zmagazynowanie wszystkich elementéw widowni mobilnych w
przestrzeniach magazynowych. Ostateczny montaz widowni mobilnych w konfiguracji podstawowej
(konfiguracja | i Ill) — widownia amfiteatralna. Dostawa i montaz foteli w obrebie widowni statej
(balkony). Dostawa niezbednych urzadzeri stuzacych do demontazu, montazu i zmagazynowania
mobilnej widowni. Ponadto Wykonawca zamdwienia zobowigzany jest do przeszkolenia
wydelegowanych przez Zamawiajgcego 0oséb w zakresie obstugi przedmiotu zaméwienia zgodnie z
wymogami producenta i wymogami technicznymi.

Wymagania w zakresie funkcjonalnosci widowni mobilnej

System mobilnej widowni musi sktada¢ sie z mobilnych 3 rzedowych segmentéw trybuny wraz
zruchomg konstrukcjg podbudowy o rdinej wysokosci, umozliwiajagca ustawienie widowni
wielopoziomowej, tak by widocznos¢ byta nie gorsza niz na zataczonych rysunkach projektowych.
Nalezy zapewnic, aby iloé¢ podbudéw umozliwiata rézne aranzacje konfiguracji widowni na salach, np.:

SALA TEATRALNA

Konfiguracja |

Widownia mieszczgca minimum 686 miejsca siedzace z wykorzystaniem miejsca na zapadni widowni i
zapadni fosy orkiestry.

Centralnie ustawiona duza widownia 17 lub 18-rzedowa mieszczgca minimum 540 miejsc siedzacych,
na miejscu zapadni widowni ustawiona widownia 4-rzedowa mieszczaca od 92 do 100 miejsc
siedzacych oraz na miejscu zapadni fosy orkiestry widownia 3-rzedowa mieszczaca od 54 do 60 miejsc
siedzacych.

Przyktadowa konfiguracje | pokazuje rysunek ,Konfiguracja teatralna”.

Konfiguracija Il

Aranzacja Sali z przeznaczeniem dla organizacji pokazu mody. Widownia mieszczaca maksimum 414
miejsc siedzacych. Widownia ustawiona wokét wybiegu.

Centralnie ustawiona widownia 8 lub 9 -rzedowa mieszczaca maksimum 270 - miejsc siedzacych, po
lewej stronie wybiegu ustawiona widownia 3 lub 4 -rzedowa mieszczagca minimum 72 miejsc
siedzacych i po prawej stronie wybiegu widownia 3 lub 4 -rzedowa mieszczaca minimum 72 miejsc
siedzacych.

Przyktadowa konfiguracje Il pokazuje rysunek ,,Pokaz mody”.

SALA KAMERALNA

Konfiguracija Ill

Widownia 17 lub 18-rzedowa mieszczgca minimum 306 miejsc siedzacych ustawiona frontalnie do
sceny. Z uwagi na to, iz w konfiguracji VI widownia Sali koncertowej zostanie potaczona z widownig
Sali kameralnej, ilo$¢ rzedéw widowni Sali kameralnej musi odpowiada¢ iloéci rzedéw Sali
koncertowej.

Przyktadowa konfiguracje 1l pokazuje rysunek ,Sala Kameralna”.

Konfiguracja IV

Widownia mieszczaca minimum 165 miejsc siedzacych ze sceng w centrum. Po lewej stronie sceny
ustawiona widownia 8 lub 9-rzedowa mieszczaca minimum 63 miejsca siedzace, po prawej stronie
sceny ustawiona widownia 5 lub 6-rzedowa mieszczaca minimum 102 miejsca siedzace.

Przyktadowg konfiguracje IV pokazuje zataczony rysunek - ,Sala Kameralna — scena posrodku”.

SALA TEATRALNA + SALA KAMERALNA

Konfiguracja V



Pofaczenie dwéch Sal w celu aranzacji widowni dla duzych koncertéw symfonicznych. Widownia
mieszczgca minimum 654 miejsc siedzgcych ze sceng w centrum.

Na Sali koncertowej po lewej stronie sceny ustawiona widownia 17 lub 18rzedowa mieszczaca
minimum 306 miejsc siedzacych, po prawej stronie sceny ustawiona widownia 5 lub 6-rzedowa
mieszczgca minimum 180 miejsc siedzacych oraz na Sali Kameralnej ustawiona widownia 11 lub 12-
rzgdowa mieszczgca minimum 168 miejsc siedzgcych.

Przyktadowa konfiguracje V pokazuje rysunek ,Orkiestra w centrum — obie sale potaczone”.
Konstrukcja podbudowy widowni powinna sie sktada¢ z maksymalnej ilosci modutéw o jednakowych
wymiarach.

Konfiguracja VI

Sala teatralna powigkszona sktadajgca sie z widowni opisanej w konfiguracji nr | i konfiguracji nr Il
Potaczenie widowni dwdch sal bokiem prawym widowni teatralnej i lewym bokiem widowni
kameralnej. Liczba miejsc o dogodnej widocznoéci podana zostanie na etapie wykonywania projektu
warsztatowego.

Wszystkie elementy widowni powinny by¢ tatwe do przemieszczania recznego, dzieki zastosowaniu
samo skretnych jezdnych podstaw stanowigcych integralng czes¢ segmentéw widowni.

Wykonawca musi zapewni¢ stabilno$¢ catej konstrukcji oraz odpowiednie wyregulowanie,
poziomowanie i dostrojenie potaczen poszczegblnych elementéw ruchomych. Niedoktadnoéci
w miejscach faczen nie moga by¢ wieksze niz +0, 25 cm.

Trybuny mobilne musza posiadaé system umozliwiajacy powtarzalne zamocowanie konstrukcji w tym
samym miejscu za kazdym razem, jednocze$nie cato$¢ ma zapewnié linowoé¢ segmentdéw trybuny.
Mobilne segmenty trybuny beda umieszczane na konstrukcji podbudowy wykorzystujgc istniejgce
w podfodze zapadnie, a nastgpnie transportowane do miejsca przeznaczenia na sali. Zapadnia widowni
stuzy réwniez do transportu elementéw widowni do magazynu zlokalizowanego poziom nizej, pod
widownia.

System mobilnej widowni powinien uwzglednia¢ podziat na elementy o wymiarach dajgcych mozliwoé¢
tatwego i bezpiecznego transportowania oraz magazynowania w przeznaczonym miejscu.

Mobilne segmenty trybuny muszg by¢ tak zaprojektowane, aby konstrukcje mozna byto przesuna¢ i
ustawic przez 4 osoby z obstugi.

Konstrukcja mobilnej widowni nie moze przenosi¢ drgari ani powodowac rezonansowego wzmochienia
drgan.

Jezeli technologia montazu i transportu elementéw widowni mobilnej bedzie wymagata zastosowania
urzadzen specjalistycznych (np. wézek widtowy) Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca w ramach
opracowywanego projektu wyspecyfikowat koniecznie urzadzenia, a takze ujat koszt ich dostarczenia
w ofercie ryczattowej i dokonat ich dostawy w ramach realizacji zamdwienia.

Wymagania w zakresie wykonania dokumentacji projektowej widowni mobilnej

Projekt warsztatowy widowni mobilnej ma zosta¢ wykonany przez Wykonawce w dwéch etapach.
Etap | - opracowanie koncepcji mobilnej widowni i rozktadu foteli i przedstawienie do akceptac;ji
Zamawiajacego.
Etap Il - wykonanie i uzgodnienie branzowe projektu warsztatowego na podstawie zaakceptowane]
przez Zamawiajgcego koncepciji.
Wykonawca zobowiazany jest do uzgodnienia oraz uzyskania akceptacji przyjetych w dokumentacji
projektowej rozwigzan przez :

® rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciw pozarowych,

® specjaliste ds. BHP,

® specjaliste ds. akustyki,

® konstruktora posiadajacego uprawnienia budowlane w specjalnosci konstrukcyjno —

budowlanej bez ograniczen,



e projektantem wnetrz.
e generalnego wykonawce w zakresie projektéow branzowych

Wymagania w zakresie technologii wykonania widowni mobilnej

Elementy widowni mobilnej nalezy wykona¢ zgodnie z ponizszymi zatozeniami :
Zamawiajacy wymaga aby :

1) elementy sktadajace sie na widownie mobilng wyprodukowane byty zgodnie z zaakceptowang
przez Zamawiajgcego i uzgodniong ze specjalistami dokumentacjg projektowa,

2) elementy sktadajace sie na widownie mobilng byty fabrycznie nowe, nieuzywane, wolne od
wad fizycznych i prawnych,

3) elementy sktadajace sie na widownig mobilng spetniaty wymagania jakosciowe, techniczne i
funkcjonalne,

4) elementy sktadajace sie na widownie mobilng spetniaty wymagania przepiséw ppoz.,

5) faczenia miedzy modutamitrybun mobilnych po dokonaniu montazu, zapewniaty odpowiednia
sztywnosc¢ catosci struktury oraz gwarantowaty bezpieczeristwo ich uzytkowania. Jednoczesnie
system mocowania modutéw trybun do podtoza nie moze uszkadza¢ istniejgcej posadzki sal
koncertowych,

6) w celu uniknigcia niepozadanych hataséw w miejscach taczen, wszystkie potaczenia miedzy
drewnianymi platformami a metalowa konstrukcjg nalezy wykona¢ z zastosowaniem
tacznikéw z gumy neoprenowej, a przy wszystkich potaczeniach $rubowych zastosowaé
podktadke z gumy neoprenowej,

7) elementy sktadajace sie na widownie mobilng wykonane byty z rur stalowych i ksztattownikéw
zamknigtych. Gtéwne no$ne elementy konstrukcji nalezy przewidzie¢ jako spawane. Spoiny sg
ciggte, wykonane metoda tukowsa,

8) konstrukcja trybuny przenosita obcigzenie pionowe zgodnie z norma PN-EN 1991,

9) konstrukcja trybuny posiadata certyfikat klasyfikacji w zakresie reakcji na ogieri wg PN-EN
13501-1 + A1:2010,

10) podtoga (stopnie) wykonana byta z ptyt widrowych z drewna sosnowego o $redniej gestosci
MDF, odpornych na wilgo¢, o grubosci 40 mm, malowanych na kolor czarny, i pokrytych
powtokg antyposlizgowa i odporng na wilgoé w kolorze czarnym lub z innych materiatéw
rownowaznych zapewniajacych uzyskanie zadanych  parametréw  akustycznych i
wytrzymatosciowych zgodnie z projektem akustycznym (suplement II, pkt.l11.1.1-1.2),

11) Schody dostepu na trybuny wykonane byly z ptyt wiérowych z drewna sosnowego o $redniej
gestosci MDF, odpornych na wilgo¢, o grubosci 21 mm, malowanych na kolor czarny, i
pokrytych  powitokg antyposlizgowa, odporng na wilgoé, w kolorze czarnym lub z innych
materiatow réwnowaznych zapewniajgcych uzyskanie zadanych parametréw akustycznych i
wytrzymatosciowych zgodnie z projektem akustycznym (suplement |1, pkt.l.1.1-1.2),

12) stopnie posrednie byty wykonane tak, aby spetnialy wymagania Dz. U. 02.75.690 dotyczace
przejs¢ ewakuacyjnych,

13) krawedzie stopni byty wykonczone profilem schodowym antyposlizgowym o szerokos$ci 80 mm
wykonanym z aluminium w kolorze wg. uzgodnienia z Zamawiajgcym,

14) system oznakowan swietlnych musi umozliwia¢ odpowiednie oswietlenie stopni i by¢
podtaczony do awaryjnego systemu oswietlenia, przygotowanego do pracy w warunkach
niedoboru energii elektrycznej. Oswietlenie ciaggéw komunikacyjnych musi odbywa¢ sie za
pomocy oswietlenia liniowego LED umieszczonego w profilu schodowym antyposlizgowym.
Profil schodowy dodatkowo powinien by¢ wyposazony w podswietlane oznaczenie
identyfikacji rzedu. Swiatto oéwietlenia stopni nie moze powodowa¢ o$lepienia widzéw ani
artystéw wystepujacych na scenie,



15) boki widowni byty zabezpieczone tatwo demontowanymi barierkami o wysokoéci 110 cm,.
Barierki nalezy wykonac z profili rurowych o przekroju kwadratowym 30x30 i 40x40. Barierki
nalezy zabezpieczy¢ farba proszkowa spetniajacg klase palnosci w zakresie reakcji na ogien
min. A2-s1,d0 wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010,

16) wykonawca dostarczyt odpowiednig ilos¢ barierek uwzgledniajac kazda aranzacje sal. Ksztatt
poreczy musi byc zblizony do poreczy zainstalowanych na sali a projekt musi by¢ uzgodniony z
Zamawiajacym,

17) boki zewngtrznych segmentéw byty obudowane sklejkg lub ptyta meblowg perforowang w
celu polepszenia warunkéw akustycznych. Kolor wg ustaleri z projektantem wnetrz. Wybor
wykonczenia w uzgodnieniu ze specjalista ds. akustyki,

18) w konfiguracji, w ktérej moduty trybun beda znajdowaty sie w ustawieniu frontalnym w
stosunku do sceny (np. konfiguracja dla teatru lub opery) przewidzie¢, na bocznych ,écianach”
struktury widowni, zamkniecie o powierzchni zewnetrznej wykoriczonej np. blachg fatdowana
o profilu 2,5x2,5cm, lakierowang w kolorze czarnym. Zamkniecia nalezy zastosowaé w celu
zapewnienia prawidtowej cyrkulacji wentylacji sal,

19) w celu uregulowania traktu publicznosci przewidzie¢ zamkniecie pionowej tylnej ,$ciany”
struktury widowni w postaci ptaszczyzny o petnej wysokosci (od poziomu posadzki do
najwyzszego stopnia trybun), wykonanej z metalowej siatki cieto-ciggnionej o romboidalnym
ksztatcie oczek i perforacji 95% powierzchni, gwarantujacej prawidtowe dziatanie systemu
wentylacji sal,

20) Aby zostato przewidziane, na czas trwania spektaklu, zamkniecie traktu publicznosci pomiedzy
strukturg trybun a pionowa powierzchnig konglomeratu ceglano-betonowego, w miejscu
oznaczonym na rysunku nr A.10.05, w postaci demontowalnej kurtyny wykonanej z tkaniny
trudno-zapalnej, wg normy DIN 41-02.B1 (np. bawetna z domieszka akrylanu), w kolorze
czarnym. Kurtyne nalezy zastosowac w celu zapewnienia prawidtowej cyrkulacji wentylacji sal
podczas trwania spektaklu.

Wymagania w zakresie fotele widowni

W ramach realizacji zamdwienia nalezy dostarczyé fotele spéjne z wizualng koncepcja sali koncertowe;.
Z uwagi na to, iz ilos¢ miejsc na widowni zalezna jest od rozwiazan technicznych, ktére powstang na
etapie opracowania projektu wykonawczego widowni mobilnej, Zamawiajacy wymaga, aby w
kalkulacji ceny oferty uwzgledni¢ nastepujacg ilos¢ foteli :

Sala teatralna — 700
Sala kameralna — 306
Balkon boczny | -37
Balkon boczny Il -72
Balkon Srodkowy — 133

tgcznie: 1248 foteli.

Zamawiajacy wymaga, aby dostarczone fotele spetniaty nastepujgce wymagania :

1) byty fabrycznie nowe, nieuzywane, wolne od wad fizycznych i prawnych,

2) spetniaty wymagania jako$ciowe, techniczne i funkcjonalne,

3) posiadaty certyfikaty, atesty, $wiadectwa dopuszczenia do uzytkowania itp. lub inng
dokumentacje potwierdzajaca, ze oferowany sprzet i urzadzenia spetniajag wymagane prawem
przepisy i normy. Ww. dokumenty nalezy dostarczy¢ Zamawiajgcemu przed realizacja
Dostawy.

4) posiadaty nastepujgce wymiary
- szeroko$¢ w osi fotela od 530 mm do 580 mm
- wysokos¢ catkowita fotela minimum 970 mm



- wysokos¢ siedziska- min 430 mm
- gtebokos¢ ztozonego fotela - max 435 mm
- gtebokos¢ roztozonego fotela max - 700 mm
- szeroko$¢ nogi — max 60 mm-
5) aby spetniaty nastepujgce wymagania w zakresie wspotczynnika pochtaniania dzwieku

f[Hz] > 125 250 500 1000 2000 4000
Fotele puste 0,35 0,55 0,65 0,65 0,70 0,65
Fotele z publicznoscig 0,70 0,75 0,80 0,80 0,75 0,75

Zamawiajacy dopuszcza tolerancje powyzej przyjetego wspoétczynnika to + 0,10

6) fotel posiadat sktadane siedzisko i state oparcie, z grawitacyjnym systemem sktadania,
Zamawiajacy nie dopuszcza sprezynowych systemow sktadania.

7) konstrukcja siedziska fotela musi by¢ wykonana z metalowego szkieletu z rury stalowej,
rozciggnietych sprezyn stalowych oraz obcigznika. Metalowy stelaz zatopiony w
trudnozapalnej wylewanej piance poliuretanowej o gestosci ok. 75 kg/m3 + 5. Pokrowiec z
tkaniny tapicerskiej o wtéknach uniepalnionych w swojej strukturze, o gramaturze 245 g/m2 +
5, odpornosci na Scieranie powyzej 50.000 cykli Martindale, odpornosci na pilling na poziomie
5 i odpornosci na wybarwienia wg normy PN-EN ISO 105-B02:2006 (metoda 2) na poziomie 6.
Pianka siedziska powinna by¢ uksztattowana w sposéb dajgcy wysoki komfort uzytkowania,
pianka oparcia powinna by¢ profilowana wertykalnie i horyzontalnie, z ergonomicznym
podparciem ledzwiowego odcinka kregostupa.

8) oparcie fotela state sktadajgce sie z zewnetrznej ptyty wykonanej ze sklejki drewna lisciastego
najwyiszej jakosci. Zewnetrzna sklejka oparcia profilowana w trzech ptaszczyznach, z
pétokragtym profilowaniem gérnej krawedzi promieniem zmiennym i Scieciem sklejki w gérnej
czesci oparcia na wysokosci ok. 80 mm. Sposéb mocowania pianki oparcia musi umozliwiaé
wymiane tego elementu w przypadku zniszczenia, lecz potgczenie pomiedzy zewnetrzng ptyta
oparcia i poduszka oparcia musi by¢ sztywne i niewidoczne. Materiat wypetniajgcy poduszki
wykonany z trudno zapalnej wylewanej pianki poliuretanowej o gestosci 70 kg/m3 + 5.
Poduszka oparcia zatapicerowana tkaning tapicerskg o wtdknach uniepalnionych w swojej
strukturze, podklejonej 2mm piankg, o gramaturze 245 g/m2 + 5 i odpornosci na $cieranie
powyzej 50.000 cykli Martindale, odpornosci na pilling na poziomie 5 i odpornosci na
wybarwienia wg normy PN-EN ISO 105-B02:2006 (metoda 2)na poziomie 6.

9) nogi fotela wykonane z lakierowanej sklejki drewna lisciastego. Odlegtos¢ miedzy nogami a
siedziskiem nie moze by¢ wieksza niz 1 cm. Sposdb sktadania fotela byt bezgtosny. Nie
dopuszcza sig zastosowania widocznej stopy tgczacej noge krzesta z podtozem. Nie dopuszcza
sie widocznych $rub montazowych na bokach nég, zaréwno wewnetrznych, jak i zewnetrznych.
Noga tgczona z podtozem za pomocga co najmniej dwdch kotew.

10) Fotele muszg posiadac system tatwego demontazu siedziska i oparcia w celu umozliwienia
wymiany tych elementéw bez koniecznosci demontazu catego rzedu. Rozwigzanie musi
umozliwia¢ demontaz powyzszych elementéw przez jedng osobe bez uzycia specjalistycznych
narzedzi.

11) Fotele muszg by¢ numerowane — sposéb numeracji, wielko$¢ i kolorystyka oraz inne detale do
uzgodnienia na etapie projektu

W celu potwierdzenia spetnienia wymagan postawionych przez Zamawiajgcego Wykonawca wraz
z ofertg zobowigzany jest do dostarczenia oferowanego zestawu 3-osobowego foteli o wymiarach
rzeczywistych (skala 1:1) uwzgledniajgcego system tatwego demontazu siedziska i oparcia
opisanego w punkcie 10 niniejszego OPZ oraz modelu fotela (przekroju pionowego) o wymiarach
rzeczywistych (skala 1:1) umozliwiajgcego zapoznanie sie z konstrukcjg oferowanego fotela.



Wymagania w zakresie widowni magazynowania widowni mobilnej

Zamawiajacy wymaga takze zaprojektowania sposobu sktadowania elementéw widowni mobilnej
i foteli przy zatozeniu, ze elementy te majg by¢ sktadowane w pomieszczeniu magazynu foteli
(pomieszczenie oznaczone P1.40 w projekcie). Zamawiajacy wymaga, aby zaprojektowany sposéb
sktadowania pozwolit na magazynowanie wszystkich foteli rozmieszczonych na widowniach
mobilnych Sali koncertowej i kameralnej i jak najwiekszej iloéci elementéw widowni mobilnych. W
ramach ceny ofertowej Wykonawca musi przewidzie¢ wszystkie koszty zwigzane z ewentualnymi
dodatkowymi konstrukcjami niezbgednymi do przechowywania foteli i elementéw widowni
mobilnych. Sposéb magazynowania bedzie przedmiotem akceptacji Zamawiajgcego w etapie |
procesu projektowania — w ramach oceny koncepcji mobilnej widowni.

Wraz z ofertg Zamawiajgcy wymaga od Wykonawcy dostarczenia nastgpujacych atestdw :

- Certyfikat wytrzymatoéciowy wg normy EN 12727:2000 poziom 4

- Klasyfikacja Ogniowa w zakresie zapalnosci wg normy EN 1021-1:2006 oraz EN 1021-2:2006

- Potwierdzenie braku metali ciezkich w gotowym wyrobie np. poprzez atest higienicznoéci

- Sprawozdanie z badania wydzielania toksycznych produktéw spalania i rozktadu materiatéw wg
normy PN-B-02855:1988

-Wyniki badan pogtosowego wspétczynnika pochtaniania diwieku przez fotele, wraz z opisem
procedury i warunkéw pomiaréw oraz obliczenia wspoétczynnika pochtaniania déwieku a. Nalezy
poda¢ wyniki pomiaréw foteli pustych i zajetych. Ze wzgledu na ograniczong odtwarzalnogé
wynikéw pomiaréw charakterystyk pogtosowego wspdtczynnika pochtaniania diwigku nalezy
przedtozy¢ co najmniej 2 raporty z badan akustycznych wykonane dla doktadnie tych samych
siedzisk w réznych, niezaleznych laboratoriach akustycznych o uznanej renomie. Pomiary powinny
by¢ wykonane zgodnie z PN-EN 1SO 354:2005 Akustyka - Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze
pogtosowej. Wyniki pomiaréw nalezy przedstawi¢ w pasmach oktawowych zgodnie z PN-EN SO
11654:1999. Akustyka - Wyroby diwiekochtonne uzywane w budownictwie -Wskaznik
pochtaniania dzwieku.

W zwigzku z tym, ze Zamawiajacy przewiduje strojenie akustyczne Sali koncertowej i Sali
kameralnej na podstawie rzeczywistych pomiaréw akustycznych wykonanych po zamknieciu dachu
i wykonaniu nie mniej niz 50% oktadzin sciennych Picado, Wykonawca w celu dostosowania
parametrow akustycznych foteli dla widowni sali koncertowej oraz kameralnej CKK na etapie
strojenia akustycznego, powinien przewidzie¢ konieczno$é wykonania co najmniej dwukrotnych
pomiaréw akustycznych foteli na prébie minimum 16 sztuk o zmienionych parametrach
akustycznych.

Zamawiajacy wymaga przedtozenia wraz z ofertg zaswiadczenia niezaleznego podmiotu
uprawnionego do kontroli jakosci potwierdzajgcego, ze dostarczane produkty odpowiadajg
okreslonym normom Iub specyfikacjom technicznym - przedtozenia certyfikatu zgodnosci
zaktadowej kontroli produkcji wg normy EN 1090-1:2009+A1:2011.

Zamawiajgcy wymaga przediozenia wraz z ofertg zaswiadczenia niezaleznego podmiotu
uprawnionego do kontroli jakosci potwierdzajgcego, ze dostarczane produkty odpowiadajg
okreslonym normom lub specyfikacjom technicznym - wykonawca zobowigzany jest
udokumentowaé, 7e posiada wdrozony system zarzadzania jakoscig oraz posiada aktualny
certyfikat 1ISO 9001 wydany przez niezaleing jednostke certyfikujaca.

Zamawiajagcy wymaga przedtozenia wraz z ofert3  zaswiadczenia niezaleznego podmiotu
uprawnionego do kontroli jakogci potwierdzajgcego, ze dostarczane produkty odpowiadajg



okreslonym normom lub specyfikacjom technicznym - wykonawca zobowigzany jest
udokumentowaé, ze posiada wdrozony system zarzadzania srodowiskowego oraz posiada
aktualny certyfikat ISO 14001 wydany przez niezalezng jednostke certyfikujaca.

Wymagania w zakresie procedur odbiorowych widowni mobilnej
W ramach odbioréw Zamawiajacy wymaga aby wykonawca wykonat nastepujgce czynnosci:
1) Zainstalowanie wszystkich szeéciu konfiguracji widowni,
2) Demontaz widowni,
3) Transport widowni do magazynu,

4) Sktadowanie w magazynie,
5) Ponowne zamontowanie konfiguracji podstawowych dla sali koncertowej i kameralnej.
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